
Стыковая сварочная машина

Для единичного и серийного производства с толщиной плит 3 – 60 мм и длиной стыка до
6000мм.
Механизм параллельного перемещения – основное, защищенное патентом
техническое решение, обеспечивающее синхронное и строго параллельное перемещение
сварочных столов и, соответственно, равномерое распределение сварочного усилия по
всей длине стыка независимо от расположения свариваемых плит на столах.
Механизм создает идеальные условия для качественной сварки в соответствие с
требованиями DVS 2208.1.

Система управления SV -машин очень проста: сварочное давление, температура и
время цикла задаются на пульте вручную.

Система управления SM-машин в базисном варианте – это надежное программируемое
по давлению, температуре и времени устройство. По заказу возможно применение ЧПУ
Siemens S7-300 с блоком клапанов. В этом случее достаточно задать на сенсорном
экране марку материала, его толщину и длину стыка – сварочные параметры
устанавливаются автоматически. В памяти ЧПУ записаны режимы сварки для
распространенных термопластов: ПВХ (прессованный и экструдированный), ПП, ПЭ, 
ПВДФ и пр. Возможно также внесение в память ЧПУ геометрических размеров серийных
свариваемых узлов и автоматизация всго процесса от зажима заготовок до выгрузки
узлов с отображением технологических операций на экране. 

Конструктивное исполнение зажимных устройств позволяет перемещать
прижимные балки относительно кромки стола, регулируя тем самым вылет материала в
зависимости от его толщины. Возможно также зажатие листа под углом 90°, что вместе
с возможностью перестановки нагревателей позволяет получать угловые сварные
соединения.

Модульная конструкция машин значительно облегчает решение
специфических технологических задач. Мы готовы участвовать в совместной работе по
сварке различных материалов (УВМПЭ, Пенотермопластов и пр.) и конструкций
(обечаек, емкостей и пр.)
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Комплектация стыковых машин
Комплектация стыковых машин



Модульная конструкция – возможность собрать машину для
специфических запросов производства.

Мы готовы вместе с заказчиком искать оптимальные решения для сварки
различных конструкций и материалов (ультравысокомолекулярного полиэтилена
или пенопластов)

Технические данные сварочных машин

SMSM 360 с устройством закрутки обечайки
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