
Sondermaschine

Produktionslinie
Roboterzellen

Automatische Zuführung, Zusammenbau, Schweißen
• Auswahl des Verfahrens
• Reinigungs-, Sieb-, Schweiß- und Schneidversuche
• Auslegung des Gerätes
• Werkstückaufnahmen und Einrichtungen

Автоматическая загрузка, сборка, сварка

Специальные установки	
	 Производственные линии	
		  Роботизированные ячейки

• Выбор технологии
• Мойка, сварка и резка опытных образцов
• Конструкторское решение
• Инструменты и приспособления



Полуавтомат для ультразвуковой сварки георешеток

Назначение: сварка полос в сотовые пакеты до 120 полос

Свариваемый материал: ПНД- полосы толщиной 1,7мм,
длиной до 3500мм, шириной до 230мм

Расстояние между швами (шаг сотовой ячейки) 340± 1мм

Прочность сварного шва на разрыв ≥ 20кН
Такт сварки: 8сек ( 11 швов одновременно)

Параметры генераторов и сварочных головок,
а также перемещения стола и гребенок
управляются цифровой системой
SIEMENS S7 300 с сенсерным экраном.

Die Sicherheit wird durch die Schutzphotorelais und einen 
Startknopf mit einem akustischen Signal gewährleistet

Einsatzgebiet: Schweißen der Streifen zu den Wabenpaketen bis zu 120 Streifen
Das zu schweißende Material: HD-PE Streifen 1,7 mm dick, max. 3500 mm lang, 
max. 230 mm breit
Abstand zwischen den Schweißnähten (Wabenzellenraster) 340 ± 1 mm
Reißfestigkeit der Schweißnaht ≥ 20 kN
Schweißtaktung: 8s ( 11 Nähte gleichzeitig)

Parameter der Generatoren und Schweißköpfe,
und auch Tisch- und Rechenweg werden von dem
digitalen System SIEMENS S7 300 mit Touchpad.

Halbautomat für US- Schweißen von den Wabenpaketen (GEO- Gitter)

Anwendungsbeispiel:
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На верхней неподвижной балке станины 
размещены 11 сварочных головок.
Сварочная головка: Сварочный титановый 
наконечник 38х10х240мм, установленный на штоке 
пневмоцилиндра, обеспечивающего рабочий ход
и сварочное усилие головки.

Каждая головка снабжена контурным волноводом, 
передающим на наконечник колебания частотой 20кГц, 
поступающие от системы генераторпреобразователь-
усилитель.

Сварная станина имеет регулируемый 
стол, высота которого определяется 
толщиной свариваемого пакета и 
регулируется в пределах 300мм шестью 
винтовыми приводами.
 
На станине установлены две 
пневмоприводные гребенки по 11
пластин каждая, которые поочередно 
выполняют роль опор под сварочными 
наконечниками или же прокладок между 
свариваемыми полосами.

Die Stahlrahmenschweißkonstruktion hat 
einen Schweißtisch mit Höhenverstellung ca. 300 mm, 
angetrieben über 6 Spindelhubgetriebe.
Auf dem Rahmen sind 2 pneumatische Ambossrechen 
jeweils mit 11 Platten montiert, die der Reihe nach 
als Stützen unter den Elektroden oder Schweißunterlagen 
zwischen den zu schweißenden Streifen.

Der obere Rahmenbalken hat 11 Schweißköpfe.

Schweißkopf: Sonotrode aus Titan 38х10х240 mm, die auf dem Stock eines 
pneumatischen Zylinders montiert ist, der den Hub und Schweißkraft des Schweißkopfes 
garantiert. Jeder Kopf ist mit einer Sonotrode mit Kontur ausgestattet, der die 
Schwingungen mit einer Frequenz von 20 kHz auf die Sonotrode überträgt, die 
Schwingungen kommen vom System Generator – Wandler - Verstärker.




